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Abstract not available for DE10216706 
Abstract of corresponding document: WO03087893 
The invention relates to a polished, pressed lens 
(1) comprising a curved surface (2), a planar 
surface (3) and a retaining edge (4) formed on 
the edge of the lens. A bearing edge (5) is 
formed on the retaining edge, protruding in 
relation to the planar surface (3). Said type of 
lenses are preferably used for headlights in motor 
vehicles. The invention also relates to a method 
for producing said lenses. 
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Die foigenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Linse 

© Es wird eine Linse mil einer gekrummten Oberflache B. 
(2), mit einer planen Oberflache (3) und mit einem am Lin- 
senrand angeformten Halterand beschrieben, bei der am B 
Halterand (4) ein gegenuber der planen Oberflache (3) ~ 
vorstehender Auflagerand (5) angeformt ist, 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Linse gemaB dem Ober- 
begriffdes Patentanspruchs 1. 

[0002] Solche Linsen, die in der Regel als plankonvexe 
Linsen ausgebildet sind, werden beispielsweise flir Projekti- 
onsscheinwerfer flir Kraftfahrzeuge eingesetzt. 
[0003] Bisher werden diese Linsen auf der einen Seite als 
Asphare gepreBt und auf der anderen Seite plan geschliffen. 
Dieser SchleifprozeB, an den sieh noch ein PolierprozeB an- 
schlieBt, wird nach dem Durchlaufen eines Kiihlofens 
durchgefuhrt. Der Durchlauf durch einen Kuhlofen ist not- 
wendig, um den noch heiBen Rohling gezielt abzukuhlen, 
damit Spannungen innerhalb der Linse abgebaut werden 
konnen. Hierbei muB allerdings der Rohling auf einem 
Transportband abgelegt werden, wodurch die Auflageflache 
der Linse nachteilig beeinfluBt wird. Wenn nach dem Durch- 
laufen des Kiihlofens allerdings ein SchleifprozeB ange- 
schlossen wird, werden diese Oberflachendeformationen be- 
seitigt. 

[0004] Dieses Verfahren hat allerdings den Nachteil, daB 
zusatzliche Schleif- und Polierprozesse erforderlich werden. 
[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Linse bereitzu- 
stellen, bei der ein derartiger NachbearbeitungsprozeB, wie 
Schleifen und Polieren, entfallt. 

[0006] Diese Aufgabe wird mit einer Linse geiost, an der 
am Halterand ein gegeniiber der planen Oberflache vorste- 
hender Auflagerand angeformt ist. 

[0007] Der Auflagerand bietet den Vorteil, daB die Linse 
beim Ablegen auf einer Unterlage ausschlieBlich mit diesem 
Auflagerand anliegt und ein Kontakt der planen Oberflache 
mit der And age vermieden wird, so daB die plane Linsenfla- 
che nicht beschadigt wird. 

[0008] Vorzugsweise ist der Auflagerand am AuBenum- 
fang der Linse angeformt. Dadurch, daB der Halterand an 
der Linse auBen umlaufend angeformt ist und der Auflage- 
rand an diesem Halterand angeformt ist, befindet sich der 
Auflagerand auBerhalb des Strahlenganges und somit auBer- 
halb der optisch wirksamen Flache der Linse. 
[0009] Die Dicke D des Auflagerandes betragt mindestens 
0,2 mm. Diese Mindestdicke ist notwendig, damit eventu- 
elle Unebenheiten auf der Auflageflache, insbesondere auf 
einem Kiihlband, nicht zu einem Kontakt mit der planen 
Oberflache 3 fiihren. 

[0010] Vorzugsweise ist die Breite B x des Auflagerandes 
kleiner gleich der Breite B 2 des Halterandes. 
[0011] Der Auflagerand bietet den Vorteil, daB die Linse 
beidseitig blankgepreBt werden kann. Eine beidseitig blank- 
gepreBte Linse mit Auflagerand kann problemlos auf ein 
Transportband, beispielsweise eines Kiihlofens, gelegt wer- 
den. 

[0012] Eine beispielhafte Ausfuhrungsform der Erfindung 
wird nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert. 
[0013] Es zeigen 

[0014] Fig, 1 einen Schnitt durch die erfindungsgemaBe 
Linse und 

[0015] Fig. 2 die Linse im eingebauten Zustand. 
[0016] In der Fig. 1 ist die Linse 1 im Querschnitt darge- 
stellt. Die Linse besitzt eine aspharische Oberflache 2 und 
eine plane Oberflache 3. Am Linsenrand ist ein Halterand 4 
angeformt, der in seinem AuBenbereich in einen Auflage- 
rand 5 ubergeht, der gegeniiber der planen Oberflache 3 vor- 
steht. Auf einer Unterlage 6 liegt die Linse nur mittels des 
Auflagerandes 5 auf, so daB die plane Linsenflache 3 nicht 
beschadigt werden kann, Der Auflagerand 5 steht um seine 
Dicke D gleich ca. 0,3 mm gegeniiber der Oberflache 3 vor. 
Die Breite B L des Auflagerandes 5 ist geringer als die Breite 
B 2 des Halterandes 4, damit der optisch wirksame Bereich 
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der planen Oberflache 3 nicht eingeschrankt wird, Wenn es 
sich um eine beidseitig blankgepreBte Linse 1 handelt, kann 
sie nach dem BlankpreBprozeB probemlos gelagert und 
transportiert werden bzw. weiteren Verfahrensschritten be- 

5 zuglich der Abkuhlung zugefuhrt werden, ohne daB die Lin- 
senoberfiache dadurch beschadigt wird. 
[0017] In der Fig. 2 ist der Einbauzustand der Linse 1 dar- 
gestellt. Eine Halterung 10 umgreift den Halterand 4 an der 
der aspharischen Linsenflache 2 zugewandten Seite. Sie be- 

10 steht im wesentlichen aus einem Blechring, aus des sen Um- 
fangswand 11 Laschen 12 ausgestanzt sind, die nach innen 
umgebogen sind. Zwischen den Laschen 12 und dem Aufla- 
gerand 5 ist ein Sprengring 13 angeordnet. Dadurch wird die 
Linse sicher gehalten. Der Vorteil besteht darin, daB auch 

15 zum Einbau der Auflagerand 5 benutzt wird und die Linsen- 
oberflache 3 nicht durch die Halterung beeintrachtigt wird. 

Bezugszeichen 

20 1 blankgepreBte Linse 

2 konvexe Linsenflache 

3 plane Linsenflache 

4 Halterand 

5 Auflagerand 
25 6 Unterlage 

10 Linsenhalterung 

11 Umfangswand 

12 Lasche 

13 Sprengring 

30 

Patentanspriiche 

1. Linse mit einer gekriimmten Oberflache (2), mit ei- 
ner planen Oberflache (3) und mit einem am Linsen- 

35 rand angeformten Halterand, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Halterand (4) ein gegeniiber der planen 
Oberflache (3) vorstehender Auflagerand (5) ange- 
formt ist. 

2. Linse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
40 daB der Auflagerand (5) am AuBenumfang der Linse 

(1) angeformt ist. 

3. Linse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke D des Auflagerandes (5) min- 
destens 0,2 mm betragt. 

45 4. Linse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite Bi des Auflagerandes 
(5) kleiner gleich der Breite B2 des Halterandes (4) ist, 
5. Linse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Linse (1) beidseitig blankge- 

50 preBtist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



55 



60 



65 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10216 706A1 
G 02 B 3/00 

13. November 2003 




103 460/87 



